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深圳市艺力自动化技术有限公司

艺力自动化是一家致力于机器视觉

系统研发与集成的自动化企业。旨

在为客户提供完善的视觉系统解决

方案，解决客户现场出现的各种自

动化问题。

目前机器视觉已经是自动化领域的

个领先的潮流 故在此我们特意一个领先的潮流，故在此我们特意

整理了一些常见的视觉系统检测案

例，希望对您现场的改善或者品质例，希望对您现场的改善或者品质

检测方面提供一些有帮助的参考。



为什么需要导入影像系统为什么需要导入影像系统

•人工检测； •在线检测；人 检测；
•抽检方式。

人眼检测标准不统

在线检测；
•实现全检。

视觉检测标准 致•人眼检测标准不统一；
•人工检测效率受限；
•人眼容易出现疲劳；
•人工费用逐年升高。

•视觉检测标准一致；
•可以24小时检测；
•速度快，可以实现全检。
•产品品质提高，客户满意人 费用逐年升高 产品品质提高，客户满意
度高。



有无检测是通过对CCD所拍摄图像进行分析之后，判断

相应区域内是否存在有合适灰度的像素值来进行判定的。

非常广泛应用于各种装配、贴标等各种场合。



有无检测-O型环装配检测

通过判断齿轮周围一圈O型环所在位置的像素灰度值进行判断，从而判别是否出

现O型环漏装的情况。下图应用同时还检测8个小孔是否存在。



有无检测-披风检测

塑胶产品上容易出现披风，在可能出现披风的位置设定检测的参数对区域内

的灰度值进行检测，就可以检测出出现披风的产品。



由于CCD在成像时会根据现实产品形成灰度不同的图像，

而在产品的边缘处大多伴有像素灰度值的较大变化幅度。

通过对这些灰度值进行分析和处理之后就可以准确得出重

要的边缘信息，从而增加尺寸计算的能力。



尺寸检测-贴标位置歪斜

通过同时监控贴标上面和左边的边缘距离来判定贴标位置是否正确，如果测

量尺寸超差，则判断贴标出现错误。



尺寸检测-零件尺寸测量

如果需要对一个机械零件的尺寸进行快速的检测，通过视觉系统准确抓取图

像信息，迅速计算出各个需要的尺寸信息。



尺寸检测-连接器端子检测

许多连接器端子都需要检测位置度，通过传统方式显然效率太慢，视觉系统

检测是最好的解决方法。



尺寸检测-成品检测

许多成品出货之前需要进行检测，通过视觉系统的快速检测，可以确保产品

出货前全检的效果。



在自动化检测的应用中，定位检测和尺寸检测是密不可分

的。由于在自动化装配的时候需要准确定位，如果产品出

现位置或角度偏移需要及时告知执行机构做出相对应的调

整。



定位-角度偏移

如果产品出现角度的偏转，可以通过360度补正的方式进行角度检测，将目

前的角度偏转值告知系统。



定位-位置偏移

当产品出现位置的偏转，可以通过X\Y方向分别进行位置偏移的计算，并反

馈目前所在位置的坐标值。



如果需要对图像中的数字或者条码进行读取，也可以通过

影像检查的方式进行读取。



OCR功能可以识别出功能可以识别出

图像中出现的数字和

字母信息，并通过传

输的方式将读取出的

信息存储到文件中，

适用于条码的可追溯

管理。



谢谢！谢谢！
• 如果贵公司有任何有关视觉检测的应用，可以随时和我们联系，我们如果贵公 有任何有关视觉检测 应用， 以随 和我们联 ，我们

将为您提供：

免费样品测试；免费样品测试；
免费测试报告；
协助您现场提案。

希望可以给您的工作带来帮助。



THE ENDTHE END


