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产品介绍

善待地球、善待企业、以人为本的新电缸诞生！

高精度，高刚性，低价格，运行成本仅为气缸的 1/3 ～ 1/10
电缸即配备滚珠丝杆、直线导轨和 AC 伺服马达的高性能电动缸。

可进行多点定位以及速度和加速度的变更等，是替代气动缸的新一代传动产品。

RCL Series　超小型线性伺服驱动轴

RCP2 Series　兼具低价格和高性能优点的脉冲马达电缸

RCA Series　24V 电源驱动的小型驱动轴

RCS2 Series　100V/200V 电源驱动的小型 / 中型驱动轴

RCP3 Series

RCA2 Series

ERC2 Series　控制器一体型驱动轴

微型电缸 微型滑块

带导轨拉杆型

滑块型 滑块皮带型

高推力型

拉杆型 滑台型 滑块型

平台型 滑块型

全长缩短型标准 全长缩短型带导轨旋转型

夹爪型

滑块型

滑块型 马达折返型

联轴器型 马达折返型 带导轨拉杆型

滑块折返型 拉杆细长型

带导轨拉杆型 臂杆型 平台型

拉杆折返型 短拉杆型 超高推力拉杆型

小型夹爪型 三爪夹爪型

滑块型 拉杆型

电缸

■ 内置控制器，减少接线与

组装工时

■ 价格超低，使用滚珠丝杆

和直线导轨，实现了高精

度和高刚性

■ 强推压力，更能发挥脉冲马达特性

■ 尺寸丰富，品种多样，用途广泛

■ 形状近似拉杆型气缸，备有与气缸相同的各类安装配件

■ 马达安装方法可从 3 种类型中选择

■ 选配原点确认传感器

■ 搭载伺服马达，支持高荷重、长行程

■ 通过使用 X-SEL 控制器，可进行 3 轴以上的组合

■ 可连接 DeviceNet 和 CC-Link
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控制器

位置控制器

程序控制器

网关单元（PCON/ACON/SCON 用）

示教器

电源

触摸屏显示器

用于在现场网络中连接控制器的转换单元

操作性能优越。另有符合 ANSI 规格的样式，安全性更高。

作为驱动轴最合适的电源，低成本，DC24V 电源

可进行数据输入、变更和监控的
固定式触摸屏显示器

RCP2 用位置控制器

RCP2/RCA 用网络控制器

RCP2 用程序控制器

PCON/ACON/SCON
ROBONET 用

CON-T

PCON/ACON/SCON
ROBONET 用

RCM-E
（简易示教器）

PSEL/ASEL
/SSEL/XSEL 用

SEL-T（标准）

SEL-TD（符合 ANSI 标准）

PCON/ACON/SCON
ERC2/ROBONET 用

RCM-PN-01

RCA 用程序控制器
RCS2、单轴机械手、线性用

程序控制器

支持 1 ～ 2 轴 支持 1 ～ 6 轴

简易绝对单元 扩展单元

RCA 用位置控制器 RCS2、单轴机械手、线性用
位置控制器

善待地球、善待企业、以人为本的新电缸诞生！

■ PCON/ACON 设有定位型、电磁

阀型、脉冲串输入型、串行通信型

■ SCON 为支持所有控制方式的全

方位型

■ 可进行最多 512 点的定位

■ 可支持 DeviceNet、CC-Link 等现

场网络

■ PSEL/ASEL/SSEL 设定可进行插补

动作的 1 轴用和 2 轴用

■ XSEL 最多可驱动 6 轴

■ 连接 DeviceNet 或 CC-Link
■ 能够与 PLC 之间进行信号和数据的收发

■ 控制器最多可连接 16 轴

■ 峰值电流为 17A，驱动轴加速时也

可放心使用

■ 最多可 5 台并列运行

■ 带负载率检测功能，可进行状态监控

■ 简易绝对单元是一个可以使 PCON/ACON 控制器变为不需

要原点复位的编码器备份单元

■ ROBONET 是通过 DeviceNet 和 CC-Link 等运行的省接线

型网络控制器

■ 最多可连接 16 轴运行

可根据用途选择动作模式



产品介绍

单轴机械手

机械手支持无尘室使用

符合防滴标准

高速、高搬运能力的智能型驱动轴

符合无尘度等级 10 的无尘室专用系列

符合保护等级 IP54 ～ IP67，可在恶劣环境中发挥威力

标准型
ISA

高精度型
ISPA

简易防尘型
ISDA/ISPDA

高刚性皮带驱动型
IF

细长型 / 皮带驱动型
FS

24V 脉冲马达
RCP2CR

水平多关节机械手
IX-NNC

超小型水平多关节机械手
IX-NNC

滑块型
RCP2W-SA16C

滑块型
ISWA/ISPWA

水平多关节机械手
IX-NNW

脉冲马达拉杆型
RCP2W-RA4C/RA6C

高推力拉杆型
RCP2W-RA10C

24V 伺服马达
拉杆型
RCAW-RA3/RA4

200V 伺服马达
拉杆型
RCS2W-RA4

24V 伺服马达
RCACR

200V 伺服马达
RCS2CR

标准型
ISDACR

高精度型
ISPDACR

防止带电型
ISDACR-ESD

螺母旋转型
NS

旋转型
RS

■ 类型丰富，可支持各类用途

■ 底座一体型导轨构造

■ 采用不锈钢板密闭结构，实现无尘度等级 10
■ 从小型到大型，产品类型丰富

■ 即使在沾水或粉尘飞舞的环境下也可放心使用

■ 针对不同用途，产品类型丰富



线性伺服驱动轴　LSA Series

水平多关节机械手　IX Series

从小型到最大可搬 120kg、最大行程 4m，产品阵容齐全

新型水平多关节机械手，实现了顶级性能和更高性价比

水平多关节机械手　臂长 250 / 350 / 500 / 600 / 700 / 800 mm 

超小型水平多关节机械手　臂长 120 / 150 / 180 mm 

轴型
LSA-S

小型
LSA-H

标准小型 标准中型 标准大型

高速型 壁挂型 吊顶型

扁平型
LSA-L

中型
LSA-M

大型
LSA-W

■ 长行程中速度不减，高速、高精度的

驱动轴

■ 加速度最高 3G，最高速度 2.5m/s
■ 支持自主滑块型和同步动作

■ 实现了顶级的高速、高可搬能力以及高

精度

■ 编程简单，使用简易性大幅提高

■ 臂长 250mm ～ 800mm，产品类型丰富

■ 袖珍尺寸，可实现生产设备的小型化

■ 实现了额定 0.2kg、最大 1kg 的可搬重量

■ 周期时间 0.35 秒的高速性能



桌上型机械手　T T Series

直角坐标机械手

超小型电动驱动轴　TX Series

ICSA2 / ICSPA2

ICSA3 / ICSP3

IA 套件

ICSPA6

2 轴组合

3 轴组合

电缸 2 轴 / 3 轴组合套件

6 轴组合

高性能桌上型机器人，实现更低价格

适用于安装空间受限的高精度
驱动轴

削减设计和安装工时的便捷单元

Y 轴底座固定型
XYB

XYB+Z 轴型
B□□□□□□

XYG+Z 轴型
G□□□□□□

X 轴螺母旋转型
X 轴线性伺服型

X 轴螺母旋转型自主滑块型
X 轴线性伺服型自主滑块型

Y 轴滑块固定型
XYS

Z 轴底座固定型
XZ

Y 轴滑块固定型
YZ

龙门型
XYG

门型 2 轴型 门型 3 轴型 单臂 2 轴型 单臂 3 轴型

■ 全方位型，尤其适用于区域生产和研究开发

产品阵容包括 200mm×200mm 和 400mm×400mm
■ 采用高刚性底座和伺服控制马达。且带有编码器，不会失控

■ 内置 X-SEL 控制器，轨迹高精度和等速性俱佳

■ 类型丰富，包括 2 轴组合～ 6 轴组合

■ 自主滑块型 (ICSPA4/ICSPA6) 可节约空间，

缩短周期时间

■ 可支持追加旋转轴的样式

■ 可根据不同用户进行自定义

■ 通过滚珠丝杆和直线导轨进行高精度定位

■ 可进行 15 点的多点定位

■ 尤其适用于气缸无法使用的环境
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小型工业机器人的应用实例

取放机

光盘储存器 切割装置

在 X 轴和 Y 轴上使用了电缸的低价取放单元。

储存器的升降使用电缸的“间距进给”；
储存器的光盘插入使用“加减速功能”。

衬垫插入装置

印刷电路板的衬垫插入使用电缸的“推压”动作。

使用刀具沿 XY 方向对玻璃等进行切割。

Appl icat ion Example

间距进给

系统配置

系统配置

系统配置

系统配置

• RCA-SA5C
• RCA-SA5A
• 控制器

 ACON-C

• RCP2-RA6C
• RCS2-SS8C
• 控制器

 PCON-C
 SCON-C

• RCP2-RA6C
• 控制器

 PCON-CY

• X 轴 2 轴 +Y 轴组合

• 控制器

 X-SEL

● 最多 512 点的多点定位和 ±0.02mm 的循环定位精度，

可实现精确取放。

● 小物品的高频度运行也比气动式更节能。

● 作业时无飞出现象，光盘插入工作顺畅进行。

● 可利用间距进给功能实现储存器的等间  隔升降动作。

● 以最大 80kgf 的推压力插入衬垫。

● 压入时的推压力可从数 kgf 开始调整。

● 通过 X-SEL 控制器的同步动作，可在较大范围内进行移动。

定位

间距进给

推压

定位 同步轴动作

优点

码垛

利用 IX 水平多关节机械手，通过送料装置抓取零件，
排列移放到传送带上的托盘中。

取放

系统配置

• IX-NNN5020
• 控制器

 X-SEL

● 以 ±0.01mm 的循环精度对零件进行码垛

● 利用简易序列功能也可对周边设备进行控制

水平移动

优点

优点

优点

优点

打码机

激光打码工序的工件进给使用电缸的“间距进给”。

系统配置

• RCA-SA6C
• 控制器

 ACON-C

● 利用间距进给功能，轻松实现等间隔的连续移动。

间距进给

优点

密封剂涂抹机

在工件的涂抹面上涂抹密封剂。

系统配置

系统配置

• ICSA 3 轴组合

• 控制器

 X-SEL

● 利用与高次元轨迹精度的等速性，可进行迅速准确的涂抹。

● 支持最大行程 3000mm
● 与专用装载机相比通用性更高

路径动作

优点

自动装载机

在 2 台 NC 车床上通过 2 台装载机器人对工件
进行供应和回收。

• FS+ICSA
• 控制器

 X-SEL

间距移动 定位

优点
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