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Num 数控系统在齿轮机床应用

世界上第一家电子同步链功能的数控系统商

20多年齿轮加工方面的经验

齿轮行业技术领先者

产品最丰富(根据用户配置选择最佳的系统)
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Num 数控系统在齿轮机床应用

NUM 提供齿轮制造全套完整的解决方案

NUM Power 1020HG、1040HG 的齿轮加工. 

NUM Power 1060HG、1050HG 的齿轮加工.

NUM 齿轮加工的 Procam 

自动对齿加工. 
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Num 数控系统在齿轮机床应用

齿轮机床结构形式
X轴：立柱移动轴

Y轴：刀具窜动轴

Z轴：垂直移动轴

A轴：滚刀头摆动轴

C轴：工作台旋转轴

S轴：滚刀旋转轴。也叫主轴

U轴：砂轮修整径向运动轴，

平行于X轴的轴

V轴：砂轮修整轴向运动轴，

平行于Z轴的轴
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Num 数控系统在齿轮机床应用

 Power 1020/1040 HG 的解决方案

 “针对齿轮机床的简易电子同步链
”

 简易的电子同步链功能

– 主动轴为：滚刀主轴和 Z 轴，
从动轴为： C 轴

 最大的轴结构 --- 三个轴 (X,Z,C)                      
和滚刀主轴.

 需要滚刀为测量主轴. 
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Num 数控系统在齿轮机床应用

 Power 1050/1060HG 的解决方案

 "针对齿轮机床的全功能电子同步链

 全功能的电子同步链功能

– 主动轴为：滚刀主轴,Y轴和 Z 轴，
从动轴为： C 轴

 最大的轴结构 --- 五个轴 (X,Y,Z,A,C) 
和滚刀主轴.

 需要滚刀为测量主轴. 
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Num 数控系统在齿轮机床应用

 Power 1050/1060的解决方案
--- “自动对齿功能”

 用户化的固定循环和中断的位置测
量.

 允许滚刀自动地定位于先前的切削
齿轮

 需要 "测头的高速中断测量 (G10), " 
并使用两个中断输入
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专用齿轮加工固定循环
G180：同步功能的取消

G181：C轴同步于主轴和Z轴
G185：C轴同步于主轴和Y轴
G182：砂轮的修整(V轴和主轴的同步）

G183：V轴和砂轮的设定

G184：主齿轮的测量

G186：从齿轮的测量

G187：循环过程中的变速加工

实现直齿轮、锥齿轮、鼓形齿、阶梯齿轮等的加工和磨削，
还可以实现铣齿和开槽等工序的加工。
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编写专用的齿轮机床人机界面
根据加工机床特点，方便实现此机床的人机界面，取代数
控系统的操作界面

操作简单，编程直观方便

MMI人机中文界面

NUMPass人机中文界面(见后面)
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Num 数控系统在齿轮机床应用

参数输入

状态显示
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Num 数控系统在齿轮机床应用

动态操作功能
编写自己的插补软件

对于插齿机等机床非常方便

实现Z轴的上下抖动

控制液压轴

液压伺服阀的控制

静压油面的动态控制
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Num 数控系统在齿轮机床应用

多项式插补功能
最多可以达到5阶
增加精度控制

最高阶次的数控系统

YK2240螺旋伞齿轮机床
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Num 数控系统在齿轮机床应用

C轴和V轴的误差显示
内置示波器进行误差的跟踪，CNC屏幕上显示C轴或V
轴的动态误差曲线。

误差数值的时时显示，便于了解加工的精度。

PLC读取误差错误

C轴旋转方向的检测
PLC读取C轴的旋转方向

可以防止用户编写错误
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Num 数控系统在齿轮机床应用

加工过程中的手动轴移动
用户在齿轮加工时，可以根据加工的要求，手动调整
各个轴运动，大大缩短加工时间

紧急回退功能
当加工过程中出现异常，首先保证齿轮和滚刀或砂轮
脱开，然后才能停车。

G75功能实现
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E参数显示和修改机床参数
专用的E参数对应于齿轮加工数据和专用机床参数

调整数控机床时非常方便

根据具体加工情况进行修改

G代码的开放
提供G180到G187代码的源程序

用户编写自己特色的宏程序

Gxxx对应于 %10xxx
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齿轮和滚刀头等相关数据的屏幕显示
齿数、模数、螺旋角等相关数据显示，便于用户了解
信息

加工过程中信息的提示，便于了解加工信息

自动对齿过程中的信息显示
CNC屏幕自动提示每一步的信息，便于客户了解。
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YK2240 数控螺旋伞齿轮

五阶多项式插补

八轴机床

五轴联动

专利产品
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YK7332 数控成型磨齿机

Num Power 1050

6 轴机床

最大320mm齿轮

专用磨齿机的中文界面
便于用户操作和编程
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YK7380 数控成型磨齿机

Num Power 1050

6 轴机床

最大800mm齿轮

专用磨齿机的中文
界面便于用户操作
和编程
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YK7236B 数控蜗杆磨齿机

专用中文磨齿机
界面

Num 1050HG数
控系统

360mm/齿轮
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YK7250 数控蜗杆磨齿机

专用中文磨齿机界面

Num 1050HG数控系统

360mm/500mm齿轮
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ZSTZ15/25 --- 数控展成磨齿机

专用中文磨齿机界面

液压轴（Z）往复运动控制

静压油面的控制

1500mm/2500mm工作台

机械挂轮的取消,系统控制
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ZFWZ16 -- NILES数控滚磨机

1600mm/1000mm工作台

专用中文滚磨机操作界面

鼓形齿轮的工艺语言

C轴的同步控制和消隙控
制

紧急回退功能
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插齿机

专用中文界面

动态操作的运算

专业化的工艺语言
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珩齿机

内啮合珩齿机

专用人机界面文字
PROCAM
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13米数控滚齿机
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Num HG数控系统专用G代码

G180：同步功能的取消
G180 R0
G180 R181
G180 R185

G181：C轴同步于主轴和Z轴
G181 D..  K+/-..  [P..]  [Q..]  [R..]

G185：C轴同步于主轴和Y轴
G185 D..  K+/-.. P.. Q.. 

主要的加工循环。
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Num  HG数控系统专用G代码

G182：砂轮的修整

(V轴和主轴的同步）
G182 V.. P..

G183：V轴和砂轮的设定
G183 P..

用于砂轮的修整（磨齿机），在砂轮的
修整过程中，直线轴V轴同步于主轴。
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G184：主齿轮的测量
G184 S..  [T..]

G186：从齿轮的测量
G186 S..  [T..]

在磨齿或滚齿过程中，当加工同一种齿轮时，可以手动调整
第一个齿轮，系统可以进行齿轮测量，自动调整后边齿轮的
角度。
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Num HG数控系统在齿轮机床应用

G187：循环过程中的变速加工
G187 [G94/G95]  [F..]  Z.. R.. I..

在加工齿轮时，可以使空行程时的速度加快，切削过程速度
变慢，提供加工效率。



CNC Power Engineering
Wir gehen weiter

35

Always on the move
Hardware - Software - Brainware
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CNC Power Engineering

Numpass滚齿机用户界面
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Numpass默认初始界面
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Numpass用户自定义界面---参数设置
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参数设置---铣刀数据
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参数设置---齿轮数据
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参数设置---滚刀数据
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参数设置---循环切削
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参数设置---计算器
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Numpass用户自定义界面---报警列表
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“报警列表”对用户自定义的处理
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