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一一一一、、、、    注意事项注意事项注意事项注意事项    

1. 开箱检查开箱检查开箱检查开箱检查 

在收到控制器时，要进行下列检查： 

 

☆☆☆☆  注意注意注意注意 

� 产品型号是否与定货型号相符。 

� 控制器的配件是否完整，包括显示屏及安装支架一套、系统

主控制器一个、通讯线一条。 

� 在运输过程中有否损坏。 

 

2. 搬运和安装搬运和安装搬运和安装搬运和安装 

☆☆☆☆  注意注意注意注意 

� 搬运控制器时为免损坏，请小心轻放。 

� 搬运控制器时请托住下部，否则控制器有掉在地上损坏的可

能。 

� 不要安装损坏的控制器或缺少安全保护的控制器，有人身伤害

和机器损坏的危险。 

� 在控制器电源切断后，才可安装。 
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二二二二、、、、    使用环境和要求使用环境和要求使用环境和要求使用环境和要求        

请确保控制器在以下环境和工作条件下使用： 

� 控制器使用环境相对湿度<95%（40℃不凝露）。 

� 使用环境温度 0-45℃。 

� 海拔高度 < 1000M。 

� 控制器使用交直流 24V±10%电源。 

� 晶体管输出为直流 50V/50mA。 

� 开关量输入为 20mA 

� MTBF ：≥ 10,000小时。 

� 抗干扰：符合 IEC-801要求
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三三三三、、、、    机械组成机械组成机械组成机械组成    
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四四四四、、、、    系统构成系统构成系统构成系统构成    

 

 
 
此图为系统框图，控制原理如下：控制器通过步进电机控制袋长，通过普通

电机控制封合。定长时袋长由控制运算得出，使用色标时由色标控制袋长.而显示

屏作为监控与设置的人机接口，使系统易于操作使用。
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五五五五、、、、    功能概略功能概略功能概略功能概略    

1) 安装 
接通电源前必须确认机械位置，电气连接等安装正确。 
色标电眼，外部传感器等安装在正确的位置上。 

 
 
2) 运转 
启动信号输入后，包装机进入包装运转状态。 
当急停信号输入时，包装机立即停止，屏幕显示处于急停状态，按其余按键均不

响应。 
位置停止信号输入后，切刀轴转至张开位置后停止。 
点动拉袋信号输入后，包装机处于拉袋状态，直到点动拉袋信号取消。 
点动封合信号输入后，包装机处于封合状态，直到点动封合信号取消。 
 
 
3) 色标识别控制 
 
当薄膜上有色标时，则将色标识别控制设置为使能状态，通过色标识别传感器进

行对位。但是，如果在色标识别有效范围内没有输入色标指令，则会出现警告。

此时，可在扩大色标识别有效范围后再次进行薄膜的安装。 
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六六六六、、、、    初始调整初始调整初始调整初始调整,,,,试运转试运转试运转试运转    

1. 初始初始初始初始运转运转运转运转 

(1) 确认接线正确     

(2) 设置包装长度。       

(3) 使用定长包装。  

(4) 启动设备，此时可观察包装长度是否与设置的一致，否则检查机械安装和电气

连接是否正确。 

(5) 调整速度，观察各速度下是否异常。        

(6) 按定位停止，观察是否停止在指定的位置，否则调整停止位置。 

(7) 改为电眼包装。观察是否能切到色标位置，可通过调整切刀位置，使其切在色 

标位上。 

 
 

关于试运转归纳为以下几点： 
� 确认接线 
� 确认各种传感器是否工作。 
� 确认显示器和控制器之间的通讯。 
� 输入参数的数据。 
� 确认机械常数。 
� 确认是否发生报警/错误等。 
� 设置包装长度。 
� 启动设备。 
� 如果运转正常，则不必进行各种调整。 
� 记录参数的数据并保管好。 
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七七七七、、、、    控制面板各部分说明控制面板各部分说明控制面板各部分说明控制面板各部分说明    

1. 面板介绍面板介绍面板介绍面板介绍 

包装机控制器的液晶显示屏面板如下：  

     

2. 按键说明按键说明按键说明按键说明 

图案图案图案图案    按键名称按键名称按键名称按键名称    说明说明说明说明    备注备注备注备注        上翻键 运行状态：按此键可以转换运行屏  
    

左移键/点动封合 参数设置:按此键可以改变设置位。点动封合 
    

右移键/点动拉袋 参数设置:按此键可以改变设置位。点动拉袋 
    

减键 参数设置:按此键可以改变设置值减一 
    

加键 参数设置:按此键可以改变设置值加一 
 

设置键 参数设置:按此键进入参数设置或保存数据 
 

取消键 参数设置:按此键不保存数据并退出参数设置 
这里只说明在参数设置时的操作说明，运行状态下的操作说明请参见第八节 
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八八八八、、、、    操作方法操作方法操作方法操作方法    

1. 正常运行正常运行正常运行正常运行 

 屏幕的变换如下如图： 
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运行监测运行监测运行监测运行监测屏屏屏屏幕幕幕幕： 

 

本屏可以监测包装速度，袋长，已包装数两个参数。按 键点

动封合，按 键点动拉袋。长按 3 秒可以包数清零。按 键无色

标，黑色标，白色标三种状态切换。 

按 键进入参数参数参数参数设置设置设置设置屏屏屏屏： 

 

可设参数如下表： 

参数名 范围 备注 
袋长设置 0－280 mm 设置包袋长度 
拉袋调速 0－10 设置拉袋速度的级别 
产量设置 0－60000 包 设置累积包装数量 
任意包切 0－100 包 设置指定的包装数量后停机 
记数暂停 开，关  
色标屏蔽 开，关  

 

粉剂粉剂粉剂粉剂屏屏屏屏幕幕幕幕： 
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本屏幕可设参数如下表： 

参数名 范围 备注 
下料速度 0－10 档 设置下物料的速度 
下料圈数 0－14 圈  
下料偏移 0－99 圈 设置下料的偏移量 

在非设定状态下按 键点动封合，按 键点动拉袋，按 键切换

下料开关，在屏幕上有相应的显示。“ ”表示它的的状态有效，“ ”

表示它的的状态无效。 

 

充气充气充气充气屏幕屏幕屏幕屏幕: 

只有充气时间一个参数。 

 

 

本屏幕可设参数如下表： 

参数名 范围 备注 
充气时间 50－500 ms 设置充气的时间 

在非设置状态下按 键点动封合，按 键点动拉袋，按 键切换

下料开关，在屏幕上有相应的显示。“ ”表示它的的状态有效，“ ”

表示它的的状态无效。 
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下料下料下料下料屏屏屏屏幕幕幕幕：：：： 

 

在非设置状态下按 键切换下料开关，在屏幕上有相应的显示, 

按 键点动封合，按 键点动拉袋，“ ”表示它的的状态有效，“ ”

表示它的的状态无效。在非设置状态下按 键进入气动设置屏： 

    

本屏幕可设参数如下表： 

参数名 范围 备注 
下料时间 50－500 ms 设置下料时间 
下料延时 0－9999 s 设置下料延时 
下料时间 0－9999 s 设置下料时间 
切刀延时 0－9999 s 设置切刀延时 
切刀时间 0－9999 s 设置切刀时间 
封合延时 0－9999 s 设置封合延时 
封合时间 0－9999 s 设置封合时间 
总延时 0－9999 s 设置总延时 

 

检测屏幕检测屏幕检测屏幕检测屏幕：：：： 

 

显示输入检测：缺纸、拉袋、电眼、下料四个状态。 
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在非设置状态下按 键点动封合，按 键点动拉袋，“ ”表

示它的的状态有效，“ ”表示它的的状态无效。 

 

任意包停已到提示屏任意包停已到提示屏任意包停已到提示屏任意包停已到提示屏幕幕幕幕：：：： 

当设置的任意包停的包数到达后停机，屏幕显示如下图： 

 

 

急停提示屏急停提示屏急停提示屏急停提示屏幕幕幕幕：：：： 

当急停按钮按下时，屏幕显示如下图： 

 

 

2. 厂家设定厂家设定厂家设定厂家设定 

在欢迎屏幕未进入其它屏幕前可同时按下 和 键进入： 
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本屏是对进入厂家设置所设置密码，用户只需输入由 8位组成密

码。若密码输入正确则系统自动进入下屏，否则返回到袋长设置屏幕。 

 
本屏可根据需求按  键进行选择。 

系统设置屏幕系统设置屏幕系统设置屏幕系统设置屏幕显示如下： 

 

本屏幕可设参数如下表： 

参数名 范围 备注 
 传动比 100－999 ms  

多包切延时 1－200 s  
缺纸报警延时 1－200 s  

充气延时 1－200 s  
任意包报警的包数 1－200 s  

色标有效范围 0－100 s  
粉剂屏 有，无 设置粉剂屏的有无 
充气屏 有，无 设置充气屏的有无 
气动屏 有，无 设置气动屏的有无 

任意包切屏 有，无 设置任意包切屏的有无 
语言选择 中文，English 设置运行画面语言类别 

欢迎画面 
本公司， 
欢迎使用 

设置上电屏幕是本公司标

志，还是一般的欢迎画面 

可通过 、 键来选择设置项（具体的参数设置操作请参见按键按键按键按键

说明说明说明说明）。 
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修改密码修改密码修改密码修改密码屏幕屏幕屏幕屏幕：：：： 

 

在本屏是对进入厂家设置所设置密码，用户只需输入由 8位组成

密码后系统自动进入下屏： 

 

在本屏是对第一次输入的密码加以确认,如果两次输入的密码数

值相同，则系统提示设置密码成功,否则提示设置密码成功失败,

再按下 键返回。修改密码为：        

时，可以去除进入此屏询问密码。 
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九九九九、、、、    参数参数参数参数说明说明说明说明    

1. 参数一览表参数一览表参数一览表参数一览表 

设置参数名称 设置范围 默认值 备注 

系统设置系统设置系统设置系统设置 

 传动比 100－999 ms   
多包切延时 1－200 s   
缺纸报警延时 1－200 s   

充气延时 1－200 s   
任意包报警的包数 1－200 s   

色标有效范围 0－100 s   
粉剂屏 有，无   
充气屏 有，无   
下料屏 有，无   

任意包切屏 有，无   
语言选择 中文，English   

欢迎画面 
本公司， 
欢迎使用 

  

气动气动气动气动设置设置设置设置 

封合时间 0-999 s   
封合延时 0-999 s   
下料延时 0-999 s   
下料时间 0-999 s   
切刀延时 0-999 s   
切刀时间 0-999 s   
总延时 0-999 s   
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2. 设置设置设置设置运行参数运行参数运行参数运行参数过程过程过程过程 

 

 
 
 
 

3. 参数详细说明参数详细说明参数详细说明参数详细说明 

1) 系统设置系统设置系统设置系统设置 

Pr.1: 传动比 

    拉袋轮旋转一圈，步进电机需要走的脉冲数，典型值为 200。 

Pr.2: 多包切延时 

    设置包数到后，切刀输出的延时时间。 

Pr.3: 缺纸报警延时 

   发生缺纸故障后，报警输出的延时时间。 

Pr.4: 充气延时 

  充气输出的延时时间 
 

键 

键 

有

键 

键 

键 

键 

显示设定值 

改变设定位 

改变设定值 

非设定状态 

保存到设定的参数 

键 

键 

键 
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Pr.5: 任意包报警的包数 

   设置报警的包数 

Pr.6: 色标有效范围 

   在色标屏蔽时，屏蔽的范围。 

Pr.7: 色标故障次数 

    色标故障出现的次数，到达次数，显示色标故障 
 
注意：以上 7项已在控制器中固化，一般不作更改。 

Pr.8: 粉剂屏 

    设置粉剂功能屏的有无。 

Pr.9: 充气屏 

    设置充气功能屏的有无 

Pr10 下料屏 

    设置下料功能屏的有无 

Pr.11: 任意包切屏 

    设置任意包切功能屏的有无 

Pr.12: 语言选择 

设置此参数指明显示屏显示的内容使用中文还是英文。 
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十十十十、、、、    故障故障故障故障排除排除排除排除及及及及注意事项注意事项注意事项注意事项    

1. 故障显示故障显示故障显示故障显示 

在整个操作过程中，当发生故障时显示屏会由运行屏幕转到故障屏幕。 

当缺纸的时候，屏幕显示如下图： 

 

当检测色标的光电开关出现故障时，屏幕显示如下图： 

 

2. 故障排除故障排除故障排除故障排除 

在整个操作过程中，若出现异常情况，请参见下表的指导排除故障。

如果仍无法解决，请与厂家联系： 

� 故障  

    

 

 

� 故障 

可能故障原因 解决措施 

缺纸 添加包装膜 
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如果故障原因已排除，只需按 键系统将自动恢复成运行画面。 

3. 常见常见常见常见问题问题问题问题与与与与解解解解答答答答 

问：液晶屏数值显示不正常并在右下角显示“通信错误”。 

答：表示液晶屏和主控制器通讯不上，应检查液晶屏与主控制器之间

连接的通讯线是否正常连接，如果通讯线掉线应重新接上，否则

与厂家联系。 

问：液晶屏为什么没有显示？ 

答：检查液晶显示屏的电源线是否接上，如果掉线应重新接上。 

问：为什麽会出现拉袋没完成就封合的现象？ 

答：这是由于袋长与封合速度不配合所造成，可增加拉袋速度。 

问：如果是颗粒机，又不想出现粉剂屏，如何处理？ 

答：因为控制器是全功能型，可在厂家设置中，禁止粉剂屏的出现。 

问：如果想设置欢迎屏不是自己公司的标志，只显示一般的欢迎屏幕？ 

答：显示器有两种欢迎画面，1－本公司、2－欢迎使用。厂家可以跟

据需要在“厂家设置屏”选择两种画面。 

问：想切换中文、英文显示画面？ 

答：显示屏支持两种语言显示，1－中文、2－英文。厂家可以在“厂

家设置屏”选择中文或者设置英文显示。 

问：怎么设置不用密码就可以进入“厂家设置屏”？ 

可能故障原因 解决措施 

检测色标的光电

开关出现故障 

检修光电开关，袋长设置等 



包装机使用手册                      十、  故障排除及注意事项 

易思自动化   020-81561460 20 

答：进入“修改密码屏”，把密码设置为        

就可以进入“厂家设置”屏不用密码了。 

4. 日常维护日常维护日常维护日常维护 

控制器不用经常检查，但是为了能够防患与未然，并保证设备的可

靠运行，要定期进行如下检查： 

项目项目项目项目    检修工具检修工具检修工具检修工具    

检修周期检修周期检修周期检修周期    

年年年年                月月月月    

检修方法检修方法检修方法检修方法    标准标准标准标准    

外部环境 温度计、湿度计 √  温度计、湿度计 0~45℃，不凝露 
异常振动、噪

声 
 √  

视觉及听觉 稳定的环境宜于

电子控制 

电源电压 数字电压表 √  
测量 AC1、AC2 的

电压 
交直流 22~26V 

多灰多尘   √ 视觉 真空清洗灰尘 

端子锁定   √ 
视觉 安全连接，无异常

情况 
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十一十一十一十一、、、、    控制器的控制器的控制器的控制器的接线接线接线接线与与与与外观尺寸外观尺寸外观尺寸外观尺寸    

1. 主控制器主控制器主控制器主控制器接线端子接线端子接线端子接线端子 

编号编号编号编号 描述描述描述描述 备注备注备注备注 

COM 输入公共线 接线参考附录 A 

X0   

X1 填充信号  

X2 启动  

X3 点动  

X4 停止  

X5 拉纸信号  

X6   

X7 色标信号  

X8 点动封合  

X9 填充反馈接 Y2  

XA 充气信号  

XB 送纸信号  

   

Y0 填充电机输出  

Y1 主电机输出  

Y2 送纸电机  

Y3 充气输出  

Y4 多刀输出  

Y5   

Y6   

Y7   

Y8   

Y9   

YA   

YB   

YC 拉纸步进电机  

YD 填充步进电机  

   

AC1 

AC2 
交、直流 24V电源  
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2. 液晶显示屏接线端子液晶显示屏接线端子液晶显示屏接线端子液晶显示屏接线端子 

 

编号编号编号编号 描述描述描述描述 备注备注备注备注 

GND 

R 

T 

通讯线  

AC1 

AC2 
交、直流 24V电源  

3. 液晶显示屏外观液晶显示屏外观液晶显示屏外观液晶显示屏外观及尺寸及尺寸及尺寸及尺寸 
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4. 主控制器外观尺寸图主控制器外观尺寸图主控制器外观尺寸图主控制器外观尺寸图 
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附录附录附录附录A：：：：    电路图电路图电路图电路图 
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