
[image: image1.jpg]HEER

EFRANEE
m XY= %Dﬁﬁ%ﬁﬁ%%
a O  Emmms

‘ E k)]ﬂﬁﬁ%%%

—

X sirzems W@%@*

s

AR k
ﬁ@% A n ) TIES A





双变频                   

包装机控制器
                              简介
· 控制器特点
本控制器是专门用于2轴的变频枕式包装机。该控制器功能齐全，性能稳定。目前已为国内外多家企业配套服务。
· 电位器调速
调速方便快捷，使包装机更加易于控制。
· 方便切位调整
无需量度即可一切到位。
· 切点准确
无论第一包，最后一包或变速期间均可保证切点准确。

· 模拟量输出
真正的模拟量输出,不是PWN等虚假的模拟量输出,故可匹配任何变频器。

· 参数化设计
最高速度，最低速度，单双刀等可按需设置。

· 开放式接口

除可连接本公司的显示器外，还可与市面上大多数 触摸屏文本显示器相连接。
· 结构紧凑
体积小巧，尺寸为60×90×96，卡轨式安装便于装缷。
· 自动测长 *1
无需量度，自动检测色标间距离。

· 配方功能*1
可配置十组配方，方便参数设定。

· 防切料*2
物料移位报警停机，保证物料和切刀的安全。

· 防空包*2
空包检测功能，保证包装质量。
*1   需要本公司的显示器才有此功能。

*2   EPO1方有此功能。
· 机械组成
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包装机必须与此图结构相仿，有两个电机控制送膜，切刀。两个旋转编码器反馈电机的位置。旋转编码器也可用自制的齿盘代替，但建议使用旋转编码器为佳。色标传感器确认膜长。切刀原点传感器确认切刀旋转一周，在切刀切一包旋编转一周的情况下，此传感器也可用旋编的Z相输出代替。

· 必须保证切刀切一包切刀原点传感器输出一个信号！

· 机械构成
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此图为系统框图，控制原理如下：通过旋转编码器检测切刀和送膜的实际位置，然后经过复杂的运算，控制电机使切刀和送膜的位置保持一致。而显示屏作为监控与设置的人机接口，使系统易于操作使用。

· 接线与尺寸

1. 主控制器接线端子
	编号
	描述
	备注

	输入

	X0
	启动
	NPN输入

	X1
	急停
	

	X2
	位置停止
	

	X3
	点动
	

	X4
	送纸A相
	

	X5
	切刀A相
	

	X6
	色标
	

	X7
	切刀Z相
	

	输出

	Y0
	送纸正转
	

	Y1
	切刀正转
	

	Y2
	送纸反转
	

	Y3
	充气
	

	Y4
	中封
	

	Y5
	
	

	模拟量输出

	GND
	模拟量输出公共点
	0~5V

	DA1
	送膜模拟量输出
	

	DA0
	切刀模拟量输出
	

	模拟量输入

	AD0
	电位器输入
	5.6K

	AGND
	
	

	电源输入

	+24V
	直流24V电源
	

	GND
	
	


2. 主控制器外观尺寸图
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电路图
附录B： 变频参数（松下变频为例）
	序号
	设值
	名称
	备注

	P01
	0.3
	
	

	P02
	0.3
	
	

	P03
	FF
	
	

	P08
	3
	
	

	P09
	3
	
	

	P15
	60
	
	

	P22
	0
	
	

	P53
	5
	
	

	P54
	60
	
	


附录C： 接线方式(汇川变频为例)
附录D： 变频参数（汇川变频为例）
	序号
	设值
	名称
	备注

	F0-01
	1
	
	

	F0-02
	4
	
	

	F0-05
	0.3
	
	

	F0-06
	0.3
	
	

	F0-08
	10%
	
	

	F0-09
	1
	
	

	F0-10
	2
	
	

	F6-00
	120
	
	

	F6-01
	120
	
	


附录E： 接线方式(力士乐变频为例)




附录F： 变频参数（力士乐变频为例）
	序号
	设值
	名称
	备注

	b-1
	2
	
	

	b-2
	1
	
	

	L-3
	140
	
	

	L-7
	0.3
	
	

	L-8
	0.3
	
	

	L-30
	0
	
	

	L-31
	140
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