一、简介

YT-DJ-100液压式打浆度测试仪是我公司按国家标准要求研究开发的一种新型仪器。仪器主要用于测量稀释纸浆悬浮液滤水速率，是实验室常规仪器，具有成熟的结构和明确的技术要求。

二、标准依据

本仪器的参数，功能符合国家标准：

GB/T 3332-1982  浆料打浆度的测定法（肖伯尔—瑞格勒法）

Determination  of  beating  degree  for  pulps

(Schopper – rieger  method )
三、主要技术参数

1. 测量范围：0 ~ 100 SR （肖伯尔度）。

2. 密封锥体的上升速度为：100 ±10mm /s。
3. 底孔流速：取出伞形架，用塞子堵住侧流管孔，用手指堵住底孔，将20±0.5OC的蒸馏水1000±5mL倒入分离室，并记录底孔的排水时间，此时间应是149±1s。
4. 剩余体积：用手指堵住底孔，将20±0.5OC 的蒸馏水100mL倒入分离室中，得过量的水从侧流管完全流出后，放开底孔，将分离室流出的水收集起来。这些水的体积应为7.5 – 8.0 mL之间。
四、仪器构造

YT-DJ-100打浆度测定仪是根据我国国家标准GB/T3332​​—1982浆料打浆度的测定法（肖伯尔——瑞格勒法）而设计的，其具体的结构参数如下：

（1） 部件：

1． 滤水筒结构特性主要尺寸：

a)
滤水筒上部内径137mm；

b)
滤水筒下部内径112.9
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0.1mm（面积100cm2）；

c)
滤水筒上、下部锥形连接过渡部分的密封锥面斜角为45o。

2．打浆度仪滤水铜网安装在滤水筒和灌入室底之间，铜网应符合如下要求：

a)
铜网工作面积100cm2；

b)
铜网材料为磷青铜丝；

c)
铜网规格按ISO5267/1：1979附录A的A1：网子厚度0.40mm，每10mm有24根纬线（纬线直径0.17mm）和32根经线（经线直径0.16mm）。

3． 密封锥体：

a)
锥体大头直径120mm；

b)
锥体锥形表面与垂直线夹角55o；

c)
锥体小头端部连接一根铜管。铜管基本尺寸，外径20mm，内径10mm。

d)
锥体大端下部反锥面上嵌装一个橡胶密封圈，橡胶密封圈的硬度为肖氏30o。

4． 分离室：

a)
内腔形体由两部分构成，上部为直筒部分，其内径112.9mm（截面积100cm2），筒高35mm；

b)
分离室内腔下部为锥形部分，锥角40o；

c)
分离室锥筒内腔下部插一根侧管，侧管插入角度49o。侧管外径19
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0.1mm，内径16
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0.1mm。侧管上端切一斜面，斜面与锥体中心线夹角为12o；

d)
分离室中部应安装伞形架，以防止水溅进侧管。
五、安置

将仪器放于自来水管附近的平台上，调节仪器底部的四个调节旋钮，使仪器水平安置。

六、操作方法

1．样品制备：

    试样均取自经解离的浆料悬浮液，如果未能确切知道浆料的浓度，则可先用蒸馏水或离子交换水是稀释成浓度约为0.22%的浆料并按照附录A规定办法测定其浓度。然后再将它稀释至0.198 ~ 0.202%的浓度，并调节温度至20±1OC。试样制备过程中，要避免在悬浮液里形成气泡。
2． 密封锥体上升速度的调整：

测试密封锥体从滤水筒底部上升到顶部（在此段距离缓冲胶套未发生形变）的时间t，量出滤水筒底部到顶部边缘的距离L（约为130mm），可得到密封锥体的平均上升速度为V＝L/t。V应该在：100±10mm/s，否则应该适当调节悬吊重锤的绳子长短（方法：拧开重锤上方的悬吊螺钉，调节绳结的位置，然后重新拧紧螺钉），绳子减短，速度变快！使V达到这一参数。测试完使密封锥体处于滤水筒的顶部。 

3、仪器的清洗：

彻底清洗分离室和滤水筒。将滤水筒安置在分离室上， 将20
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1oC的蒸馏水或离子交换水倒入滤水筒以调整仪器温度，待水放尽后，将SR（肖伯尔—瑞格）量筒置于侧流管下面。同时在底孔下放一盛水量筒。之后逆时针方向转动绳轮，置锥形盖于滤水筒底部位置，稍用力，听到轻微的“咔嚓”声，绳轮即定位。

4、试样测试：

取已制备好的浆料悬浮液1000
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5mL于量筒中，搅拌均匀后立即倾入滤水筒，五秒钟后，往下扳动绳轮箱左边的小手把，密封锥体即自动提起，通过铜网的过滤水，经由分离室分别由底孔及侧流管排出，待侧流管不滴水时，读取侧流管底下的SR量筒的度值，即为测定的结果。

每一种浆料应作两次测定，取其算术平均值作为测定结果，但两个测定值间的相对误差不得超过4%。

5、试验完毕处理：

试验完成后，用清水将仪器内部清理干净，内容见下，最后将锥形盖置于顶部。

七、维护

1. 仪器应该水平放置。

2. 仪器的清洁状况：

仪器内应无纤维等沉淀物，必要时可用洗涤剂清洗，并用清水彻底冲净。铜网的清洁度可用蒸馏水按仪器的操作步骤所述方法进行空白试验，如果测定结果超过4oSR，说明铜网必须清洗。也可用丙酮和软刷来刷洗，并用清水进行普遍的冲洗。如果铜网不合格则应更换。

3. 底孔的尺寸：
取出伞形架，用塞子堵住侧流管孔，用手指堵住底孔，将20
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0.5oC的蒸馏水500mL倒入分离室，片刻之后，放开底孔，让水流尽。再堵住底孔，用20
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0.5 oC蒸馏水1000
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5mL倒入分离室，并记录底孔的排水时间，此时间应是149
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1s，如果时间太长，可用适当工具扩大孔眼，如果时间太短，则应该更换底孔。

八、仪器配备

1.YT-DJ-100打浆度仪                             台

2.SR量筒                                      两个

3.扳手                                         两个

4.密封垫圈                                     两个

5.湿重网架                                     一个

6.铜网                                         两个

7.产品合格证                                   一份

8.使用说明书                                   一份

8.保修卡                                       一份

九、附录A

浆料浓度的测定

（补充件）

浆料浓度是指浆料样品的绝干浆重量与浆料样品的重量百分数。

A.1   仪器

a. 量筒500mL。

b. 天平：称量不小于500g，感量0.5g的天平或称量不小于100g，感量0.01g的天平。

c. 称量瓶。

d. 干燥器。

e. 红外线快速干燥器或烘箱，其温度控制范围在105~150oC之间。

f. 直径在90~150mm布氏漏斗。

A.2   样品的制备

   A.2.1  试样应该在浆料充分搅拌均匀状态下快速采集，取试样数量可以一次采集，也可以分若干次少量采集混合而成。

   A.2.2  如浆料浓度在0.3~1%之间，量出约500g试样，倒入已称过重量的容器内，并用天平称量出浆料净重。

A.3   测定步骤及结果的计算

   A.3.1  称量瓶和滤纸的恒重：

将与漏斗尺寸相同并与所过滤的试样相适应的滤纸放入称量瓶内，置于红外线快速干燥器或烘箱内，在105~150oC温度范围内烘干，移入干燥器内，冷却后，以精确度为0.01g的天平称重。重复上述操作，两次连续的称量相差不大于0.01g时，即为称量瓶和滤纸的恒重。

   A.3.2   试样的过滤及恒重：

将已放进恒重滤纸的布氏漏斗置于1000mL玻璃吸滤纸上，并用蒸馏水润湿。将容器中的浆料样品过滤，同时用少量水冲洗容器内壁，洗液应倒入漏斗一并过滤，为使滤液不含任何悬浮物，如有沉淀应再次倒入漏斗，必要时也可用更紧密滤纸重复试验，仔细地从漏斗上移出滤纸和纤维层，放入称量瓶里，与A.3.1相同，将称量瓶、滤纸和纤维层一起烘干至恒重。

   A.3.3  浆料浓度X（%）按下面公式计算：

X=——×100   
式中：a——称量瓶、滤纸和纤维层的恒重，g；

b——称量瓶和滤纸的恒重，g；

W——浆料净重，g。

取两次测定的算术平均值作为测定的结果，测定值取至第二位小数。
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